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Zeitschrift fiir
angewandte Chemie.

endigung des Versuches wurde das Rohr bei b zer-
schnitten und der Inhalt untersucht.

Die Erhitzung mit gespanntem Dampf hat den
Vorteil, dal eine allseitige, gleichmifBige Erhitzung
erzielt wird; denn, wenn irgend eine Stelle.z. B.
durch Strahlung gekiihlt wird, so tritt dort sofort
lebhafte Kondensation ein, und ein entsprechendes
Warmequantum wird der kiihleren Stelle zugefiihrt.
Rine Uberhitzung des Dampfes durch Drosselung
ist bei der trotz Wirmeisolation erheblichen Kon-
densation ausgeschlossen.  Man koénnte daran
denken, anstatt des Wassers hoher siedende Fliissig-
keiten anzuwenden, um das Arbeiten unter Druck
zu umgehen. Es wiirde aber in diesem Falle ein
erheblicher Druckunterschied zwischen Innen- und
AuBenwand der Versuchsrohre herrschen, wihrend
er bei unserer Versuchsanordnung gering ist und

niemals 2 Atm. erreicht. Aus diesem Grunde konnen
die Versuchsrohren diinn gemacht werden, wodurch
bei Verwendung von Glasr6hren!) dem Zerspringen
begegnet wird. Ein weiterer Vorteil der Verwendung
des gespannten Dampfes liegt darin, dall bis zu einer
unter dem Siedepunkt der Losung liegenden Tempe-
ratur die Abkiihlung ganz gleichméfBig an allen
Teilen erfolgt. Der gespannte Dampf ermdglicht
ferner, die Loslichkeitsbestimmung bei jeder ge-
wiinschten Temperatur vorzunehmen, wihrend man
bei der Verwendung von ungespannten Dampfen
an die Siedepunkte der betreffenden Kérper ge-
bunden ist.

Dresden, April 1906.

Chemisches Laboratorium
Dr. H. Thiele.

Referate.

II. 10. Fette, fette 61e, Wachsarten
und Seifen; Glycerin.

Karl Braun. Uber eine quantitative Bestimmung der
Fettsduren in Fetten, Fettsiuren und Seifen.
(Seifenfabrikant 1906, 127. 7./2.)

Der Verf. empfiehlt die Ausfiallung der Fettsduren,

nach Verseifen und Neutralisieren der Seife, mit

Chlorcalciumldsung; die gut ausgewaschenen Kalk-

salze werden bei 100° getrocknet und verascht.

Man bestimmt auf diese Weise im Gegensatze zur

Hehnerschen Methode auch die wasserlslichen

Fettséiuren. M.

Friedrich Ruppel. Beitrag zur Bestimmung des
Fettgehaltes in Olsamen. (Z. anal. Chem. 45,
112—114. Mirz 1906.)

Der Samenprobe (10 g) wird durch eine 6stiindige

Vorextraktion mit Ather die Hauptmenge des

Fettes entzogen. Der Samenriickstand 148t sich

dann leicht fein zerreiben und nach Vermischen mit

Quarzsand vom Rest des Fettes vollig befreien.

Wr.

H. R. Procter und W. E. Holmes. Die Oxydation von
Olen. (J. Soc. Chem. Ind. 24, 24 [1905]. Dez.
Universitit Leeds.)

Verff. haben eine groflere Anzahl tierischer und.

pflanzlicher Ole der Oxydationswirkung der Luft
ausgesetzt und die Anderungen, die im spez. Gew.,
dem Brechungsindex und der Jodzahl eintreten,
ermittelt. Je 100 ccm des in einem grofem Reagens-
glas befindlichen Oles wurden im Wasserbad auf
100° erhitzt und wihrend 24 Stunden Luft hindurch
geleitet, und nach Ablauf von je 3 Stunden in einer
Probe die Werte fiir spez. Gew., Brechungsindex
und Jodzahl bestimmt. Es zeigte sich, daB mit der
Oxydation eine Zunahme des spez. Gew. und des
Brechungsindex und eine Abnahme der Jodzahl
Hand in Hand geht, letztere Zahl erreicht aber
innerhalb 24 Stunden niemals den Wert Null. In
einigen Fallen tritt wihrend der ersten 3—4 Stunden
eine Anderung der Jodzahl iiberhaupt nicht ein,
obgleich die Zunahme des spez. Gew. und des
Brechungsindex eine Sauerstoffaufnahme anzeigen;
danach erfolgt die Abnahme der Jodzahl ziemlich

rasch., Bei Rizinusol éndern sich die sémtlichen
Konstanten in den ersten 3 Stunden iiberhaupt
nicht, alsdann ziemlich rasch. Bei der verhiltnis-
maBig geringen Anzahl von Untersuchungen konnen
die ermittelten Werte noch nicht als typisch fiir die
einzelnen Olsorten gelten. Verff. hoffen aber, daBl
durch weitere Forschungen fiir jedes 1 eine charak-
teristische Kurve ermittelt werden kann, und daB
Abweichungen davon zum Nachweis von Fil-
schungen dienen kdnnen. Besonderen Wert glauben
die Verff. den Zahlen fiir spez. Refraktion und
Molekularrefraktion zusprechen zu miissen. Durch
Versuche, die unter anderem bei héheren Tempera-
turen, unter Verwendung von Sauerstoff an Stelle
von Luft und wihrend lingerer Zeit vorgenommen
werden sollen, glauben die Verff., auch wertvolle
Informationen iiber die praktisch wichtigen Oxy-
dationsvorginge beim Olkochen, bei der Linoleum-
fabrikation, bei der Simischgerberei, der Degras-
fabrikation und dem Verharzen der Ole zu crhalten.
Schréder.

Texas Schmiersl. (Oil and Colourmans Journal 1906,
786. 17./3.)

Das spez. Gew. der Texasole schwankt zwischen
0,918 und 0,955; sie sind hell- bis dunkelrot gefirbt.
Die Viskositat, gemessen mit Red woods Appa-
rat bei 60°, betrigt 50--375 Sekunden; der Ent-
flammungspunkt liegt bei 165—218°. Der Gefrier-
punkt liegt bei allen Texastlen unter —12°; die
Ole eignen sich deshalb sehr gut zur Verwendung an
Gefriermaschinen und iberhaupt in kalten Kli-
maten. Sie scheiden zuweilen nach lingerem
Stehen in der Kilte etwas festes Paraffin ab; das-
selbe 16st sich aber leicht wieder schon beim Er-
wirmen auf ca.25°. Die spezifisch schweren Texasole
lassen sich leicht mit Wasser emulsionieren. M.

1) Die Rohren waren bei unseren Versuchen
aus Glas 5911 hergestellt. Bei langem Verweilen
auf hoheren Temperaturen gibt auch dieses sonst
so widerstandsfihige Glas kleine, aber in manchen
Fillen in Betracht zu ziehende Alkalimengen ins-
besondere an Wasser oder verdiinnte wisserige
Lisungen ab.
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A, Seidell. Bestimmung von Quecksilber und Jod in
antiseptischen Seifen. (J. Am. Chem. Soc. 28,
73—76.  Jan. 1906 [23./11. 1905.].)

Fiir die Bestimmung von Quecksilber und Jod in

Seifen empfiehlt der Verf. nach verschiedenen Ver-

suchen in anderer Richtung folgende Methode. Die

abgewogene Menge Seife (ca. 3—15 g) wird in einem

Erlenmeyerschen Kolben mit ca. 150 cem

95%;igem Alkohol und 3--5 cem konz. Salzsiure

unter Erwérmen gelost, wobei noch so viel Wasser
zugesetzt wird, dafl beim Umschiitteln eine voll-
stindig klare Losung entsteht; etwaige Verunrei-
nigungen werden abfiltriert. Darauf leitet man
eine Stunde lang einen langsamen Strom Schwefel-
wasserstoff durch die Losung, filtriert das Queck-
silbersulfid auf einen sorgfiltigz hergerichteten

Goochtiegel, wischt mit 95%igem Alkohol aus,

trocknet und wigt: Beim Filtrieren und Aus-

waschen darf nur schwach gesaugt werden, da sonst
das Quecksilbersulfid durchs Filter geht. Fiir die

Bestimmung des Jods dampft man das Filtrat von

der Quecksilberfillung auf ca. 1/, ein, ersetzt den

verdampften Alkohol durch Wasser und filtriert die

Fettsduren ab. In der klaren Losung setzt man das

Jod durch einige Tropfen salpetrige Siure in Frei-

heit und schiittelt es dreimal mit je 25—50 cem

Chloroform aus. Man wischt die Chloroformjod-

I6sung mit etwas Wasger, nimmt aus dem Wasch-

wasser das Jod wieder mit Chloroform auf und

titriert die vereinigten Chloroformausziige mit

Thiosulfat. V.

Sulfitablaugenverwertung. (Wochenbl. f. Papier-
fabr. 37, 814—815 [1906].)
Die Sulfitablauge 1aBt sich Waschseifen zusetzen,
durch Parfiimierung kann der unangenehme Geruch
verdeckt werden. Die Seifen sollen gutes Schiumen,
milde gute Reinigungskraft und geschmeidig
machende Wirkung zeigen. Sie kénnen die Harz-
waschseifen ersetzen, sind viel billiger als diese. z.

Verfahren zur Herstellung von Skiwachs. (Nr.

168 353. Kl. 229. Vom 7./3. 1905 ab. Firma

J. B. Mertz in Minchen.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Skiwachs, dadurch gekennzeichnet, da Wachs,
Talg, Terpentin und Stirkemehl zusammenge-
schmolzen und erhitzt werden..—

500 T. Wachs, 125 T. Talg, 260 T. Terpentin
werden zpusammengeschmolzen, darauf werden etwa
30—40 Gewichtsteile Reismehl hinzugerithrt, wo-
rauf die Masse in geeignete Form gebracht wird.
Wesentlich ist der Zusatz von Stiirkemehl, da dieser
wie Kleister wirkt und ein gutes Haften am Ski
bewirkt, ferner auch gestattet, das Priiparat auf
nagse Ski aufbringen zu konnen. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung méglichst vollkommen
homogenisierter Fettemulsionen. (Nr. 166 935.
Kl 53e. Vom 22./3. 1905 ab. George
Kunick in London.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung
moglichst vollkommen liomogenisierter Fettemul-
sionen, z. B. aus Milch, Milchprodukten, Eigelb,
Eigelbpriparaten, Ol oder Tranemulsionen u. dgl.,
dadurch gekennzeichnet, daf die zu homogeni-
sierende Substanz zundchst in bekannter Weise
gegebenenfalls mit miBigem Kraftanfwand der
Homogenisierungsoperation unterworfen und die

Ch. 1906

so erhaltene unvollkommen homogenisierte Masse
der Wirkung einer Zentrifuge ausgesetzt wird, zu
dem Zweck, die Fettemulsion einerseits in ein vollig
oder fast vollig homogenisiertes, andererseits in
ein wenig oder gar nicht homogenisiertes Produkt
zu zerlegen.

2. Eine Ausfilhrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das bei
dem Verfahren gemdfi Anspruch 1 abgeschiedene
wenig oder gar nicht homogenisierte Produkt ein
oder mehrere Male der Homogenisierung gegebenen-
falls mit Zwischenzentrifugierung unterworfen wird.

3. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall das wenig
oder gar nicht homogenisierte Teilprodukt weiteren
Mengen zu homogenisierenden Gutes zugesetzt und,
mit diesem gemischt, dem Verfahren nach An-
spruch 1 unterworfen wird.

4. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1 bis 3, insbesondere fiir Milch, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Milch zunichst in Mager-
milch und Rahm zerlegt, der Rahm dem Verfahren
nach Anspruch 1 bis 3 unterworfen und der homo-
genisierte Rahm schlieflich wieder mit der Mager-
milech gemischt wird. —

Das Verfahren erfordert nicht den hohen Druck
dlterer Homogenisierverfahren und wirkt besser
als diese, bei denen die Zertriimmerung der Fett-
kiigelchen nicht weit genug fiihrt. Bei der Be-
handlung in der Zentrifuge werden die wirklich
homogenisierten Anteile nicht mehr von der Mager-
milch getrennt, und nur die ungeniigend zerklei-
nerten Fettkiigelchen bleiben in der ans dem Rahm-
abflufrohr stromenden Sahne zuriick. Karsten.

Verfahren zum Raffinieren und Konservieren von
Fetten, Olen u. dgl. (Nr. 166 866. Kl 23a.
Vom 16./11. 1904 ab. Paul Piek in Liver-
pool. —

Patentanspruch : Verfahren zum Raffinieren und
Konservieren von Fetten, Olen u. dgl, dadurch
gekennzeichnet, daB man diese Substanzen zu-
nichst in bekannter Weise mit getrockneten, heiien,
indifferenten Gasen behandelt und dann in ihnen
vorhandene freie Fettsiuren mittels trockenem, gas-
formigem Ammoniak neutralisiert. —

Eine Reinigung von Fetten und Olen mittels
der gasformigen Zersetzungsprodukte des Am-
moniumcarbonats ist bereits bekannt, doch bilden
sich hierbei infolge der Gegenwart von Wasser
Emulsionen, und die Abscheidung der Ammoniak-
seife ist nicht vollstindig. Bei dem vorliegenden
Verfahren dagegen wird das Wasser vollstindig
entfernt, wodurch gleichzeitig eine Sterilisierung
und Koagulierung der anwesenden Eiweilistoffe
erzielt wird. Auch wird durch das Trocknen der
Fette vor der Behandlung mit Ammoniak ein
schleimiges oder. unvollstindiges Ausfallen der
Seife verhiitet. Durch die Verwendung gasférmigen
Ammoniaks wird eine sehr viel schnellere Ein-
wirkung gegeniiber gelosten Alkalien erzielt. Eine
geeignete Vorrichtung ist in der Patentschrift be-
schrieben. Karsten.

Verfahren zur Herstellung leicht und haltbar emul-
gierender Fettstoffe. (Nr. 167 847. KI. 23c.
Vom 27./5.1904 ab. Gesellschaftzur
Verwertung der Bolegschen was-

165
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serléslichenMineraléle und Koh-

lenwasserstoffe,G m. b H.in Berlin.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung leicht
und haltbar emulgierender Fettstoffe, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl man die tierischen und pflanz-
lichen Ole, Fette und Wachsarten bei Temperaturen
von ungefihr 60 bis 80° mit den nach Patent 122 451
hergestellten, wasserloslich gemachten MineralSlen
verriithrt. —

Die emulgierbaren Ole, Fette und Wachsarten
sind insofern von besonderer Wichtigkeit, als sie
wirklich als solche und nieht in verseiftem Zustande
in den Emulsionen vorhanden sind. Sie dienen zur
Herstellung von pharmazeutischen Priparaten,
Schmiermitteln und dgl. Die nach dem Verfahren
behandelten Wachsarten werden mit lauwarmem
Wasser zu einem gleiehmiBigen Brei angeriihrt,
der dann weiter verdiinnt wird. Das wasserldslich
gemachte Wollfett emulgiert sich ohne weiteres.

Karsten.
Yerfahren zum Geruehlosmachen von Fischél. (Nr.

169 410. Kl 232. Vom 22./6. 1905 ab.

Alexandre de Hemptinne in Gent

[Belgien].)

Patentanspruch : Verfahren zur Geruchlosmachung
von Fischél, dadurch gekennzeichnet, dal man das
in Bewegung gehaltene Ol in einer Wasserstofi-
atmosphire der Einwirkung von elektrischen Glimm-
entladungen aussetzt. —

Das Verfahren ist zur Behandlung von Olsiure
bereits vorgeschlagen worden (engl. Pat. 1572/1905).
Bei geniigend langer Behandlung wird durch Bil-
dung von Wasserstoff der Geruch des Fischoles all-
mihlich ganz zum Verschwinden gebracht und
gleichzeitig durch Umwandlung der Olsiure das Ol
verdickt. Ein geeigneter Apparat ist in der Patent-
schrift beschrieben. Karsten,

Yorrichtung zur Herstellung komprimierter, mit
fliichtigen Stoffen vermengter Seife. (Nr.
167 412. KL 23f. Vom 18./11. 1904 ab. Ph.
H. Schrauth jr. in Frankfurt a. M. Zu-
satz zum Zusatzpatente 160 560 vom 9./2. 1904.
Léangste Dauer: 15./1. 1917.)

Patentanspruch : Vorrichtung zur Herstellung kom-

primierter, mit fliichtigen Stoffen vermengter Seife

gemifl Zusatzpatent 160 560, dadurch gekennzeich-

o 4 a Y/

\

net, daf die Zugstangen (v) derart mit je zwei Drei-
weghiihnen (q q!) verbunden sind, daB beim Offnen
der Schieber (g) durch die Hihne (q) warmes Wasser
in die Méantel der Kiihlrohre (1) tritt-und durch die
Hihne (q1) ausstrémt, wihrend beim Schliefien der
Schieber das warme Wasser durch kaltes Wasser
ersetzt wird. —

Bei der bekannten Vorrichtung erstarrt die
flissige Seife, welche die erkalteten Seifen-

*

stringe hinausdriickt, an den ununterbrochen ge-
kiihlten Rohrwandungen, wodurch eine Schichten-
bildung in der Seife stattfindet, die beim Gebrauch
leicht zu einer Zerbrocklung fithrt. Man hat ver-
sucht, dem abzuhelfen, indem man beim Einfiillen
der Seife warmes und nach der Fiillung der Rohre
kaltes Wasser einleitete, wobei aber von Hand um-
geschaltet werden mufite, was unsicher und zeit-
raubend war. Dies wird durch die vorliegende selbst-
titige Vorrichtung vermieden. Karsten.

II. 15. Zellulose, Faser- und Spinn=
stoffe
(Papier, Zelluloid, Kunstseide).

A, Klein. Die chemischen Vorginge bei der Bildung
von Pflanzenzellulosen und beim Sulfitkoch-
prozesse. (Vortrag, gehalten am 17./11. 1805 in
Berlin anlillich der griindenden Versammlung
des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker.
Papier-Ztg. 1905, 3955—3956; 1906, 167—168.)

Der Aufbau von Kohlenhydraten, Stirke und Zell-

stoff aus Kohlensiure und Wasser findet bei den

hoher entwickelten Pflanzen in den griin gefirbten

Chlorophyllkérnern statt.  Wahrscheinlich wird

zundchst durch stille elektrische Entladung aus

Kohlensiure und Wasser Kohlenoxyd und Ameisen-

sdure. Wird der freiwerdende Sauerstoff durch das

Sauerstoff verzehrende Chlorophyll entfernt, so ent-

steht Formaldehyd und Ameisensiure. Formaldehyd

und Wasserstoff geben Methan, Methan wnd Kohlen-
dioxyd Essigsiiure, diese durch Reduktion Athyl-
alkohol. Aus Alkohol, Wasserstoff und Kohlen-
dioxyd kann man aber, wie L 6 b nachgewiesen hat,
eine Zuckerart (Hexose) aufbauen. Stirke und

Zellstoff werden aus dem Zucker durch Polymeri-

sation oder intramolekulare Umwandlung entstehen.

Nach Schulze kann man die von verd.
Siuren und Alkalien wenig oder garnicht verdnder-
ten eigentlichen Zellulosen von den
Hemizellulosen unterscheiden, welch letz-
tere leicht von Sauren und Alkalien verindert
werden. Cross und Bevan unterscheiden
Zellulosen ohne aktive CO-Gruppen
(z. B. Baumwolle) von den Oxyzellulosen
die stets aktive CO-Gruppen fithren und durch Bil-
dung von Furfurol bei saurer Hydrolyse charakte-
risiert sind. Unter die letzteren gehoren die ver-
holzten Fasern und die Stroharten. Neben diesen
Hauptarten der eigentlichen Zellulosen stehen die
Hemizellulosen und zusammenge-
setzten Zellulosen, Iletztere entstehen
durch Polymerisation oder intramolekulare Um-
lagerung.

Von den zusammengesetzten Zellulosen werden
dieLignozellulosen jetzt als Ester zwischen
Lignin und Zellulosemolekil aufgefalt. Das
Lignin ist nach K 1a s on eine glukosidartige Ver-
bindung deren einen Teil eine Zuckerart oder Zellu-
lose ist, der andere Teil atomatischer Natur. Dieser
enthélt eine Oxypropylengruppe —CH  CH—
CH,0H, ferner Methoxyl-, Hydroxyl- und Aldehyd-
gruppen. Er ist etwa dem Koniferylalkohol ver-
wandt. Je nach der Holzart ist dieser Teil des Lignin-
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molekiils verschieden. Beim SulfitkochprozeB
wird nun nach Klason schweflige Siure an die
doppelte Bindung angelagert
—_C —_CH
I 4+ HoSO3 = |
—_C —C80.,0H

und so die Ligninsulfosiure als Kalksalz C,sH;405
SCasj, gebildet. Dieser Anlagerung geht die Auf-
spaltung des Ligninzelluloseesters voraus. Diese
Spaltung wird von allen Forschern angenommen,
wihrend im Gegensatz zu Klason, Cross und
Bevan, sowie Griffin und Little Zerset-
zung des Lignins unter Bildung aldehydartiger Ver-
bindungen, die unter Anlagerung von Bisulfit in
wasserlosliche Produkte {ibergehen, annehmen.
Nach Ansicht dieser Autoren findet aber trotz
Gegenwart von schwefliger Séure eine teilweise
Oxydation der Aldehyde zu Siuren statt, die
schwefligsaure Salze in Freiheit setzen, wofiir das
Ansteigen des Drucks im Kessel gegen Beendigung
der Kochperiode als beweisend angesehen werden
kann. AuBer diesen skizzierten Kondensationen
kommt noch Esterbildung oder Sulfurierung in
Frage.

Neben diesen Hauptreaktionen spielen sich
zahlreiche Nebenvorginge ab. Es wird Gips und
freier Schwefel gebildet. Es entstehen Hexosen und
Pentosen, ferner leimartige, durch Tannin fillbare
Stoffe. Fiir den Gips ist die Entstehungsgleichung

3(HB80;),Ca= 3CaS0,+ HyS0,+ S+ 2H,0

wahrscheinlich; auch entsteht er durch Reduktion
von Tannin unter Oxydation der schwefligen Saure.
Mit dieser Anschauung steht die Tatsache in Uber-
einstimmung, dal} es sehr schwer ist, aus gerbstoff-
reichen Holzern Zellulose zu gewinnen. z.

J. P. Korschilgen. Herstellung und Verarbeitung
von Zellstoff aus Lanbholz, (Papierfabrikant 4,
343346, 454—456 [1906].)

Das zur Verwendung kommende Holz mufl gleich-

artig in bezug auf Alter und Wachstum sein. Das

spez. Gew. der Holzart muB} beriicksichtigt werden,
nach ihm richtet sich die Konzentration der Lauge,
die Kochdauer usw. Da Laubholzer nur sehr
geringe Mengen Harz, Wachs und Fett enthalten,
brauchen sie selbst bei hdherem spezifischen

Trockengewicht, wie z. B. Aspe und Buche, geringere

Mengen Chemikalien als Nadelholzer. Das Rit-

ter- Kelln ersche Sulfitverfahren ist fir Laub-

hélzer das geeignetste und wird in Amerika in
groBtem Mallstabe ausgeiibt. Das Bleichen soll in
verschiedenen Stufen geschehen, sehr empfehlens-
wert ist es, den Stoff mit 1--29; Chlorkalklésung

im Kollergang zu bearbeiten Buchenholz wird bei

der Verarbeitung guten Nutzen bringen. Der Laub-

holzzellstoff eignet sich vorziiglich zu Ldschpapier

zi Chromo- und Mehrfarbendruck. z.

W. Herzberg. Harzgehalt von Zellstofien. (Mittei-
lungen aus dem Kgl. Materialpriiffungsamt zu
Groflichterfelde-West Heft 6 [1905]; Papier-
fabrikant 4, 738 [1906].)

Die Priifung einer groBeren Reihe von Zellstoffen

auf Harzgehalt ergab folgende Resultate :

1. Der Harzgehalt gebleichter Zellstoife ist
etwas geringer als der ungebleichter.

2. Die verschiedenen Herstellunggverfahren
fir Sulfitzellstoffe haben keinen ausgesprochenen
EinfluB auf den Harzgehalt.

3. Harzgehalt der Sulfitstoffe rund 0,59.

4. Harzgehalt der Natriumzellstoffe rund0,059,

In Zweifelsfallen kann der erhebliche Unter-
schied im Harzgehalt zur Unterscheidung beider
Arten von Zellstoffen herangezogen werden. .

Konservierungsmittel fiir Holzstoff.
kant 4, 749 [1906].)

Zusatze von eisenfreier, schwefelsaurer Tonerde,
Sulfitlauge oder anderen Chemikalien verteuern
den Holzschliff. Bewahrt man den Holzschliff in
Magazinen mit guter Luftzirkulation und ver-
meidet es, ihn auf Steinboden zu lagern, so werden
Moderprozesse vermieden. z.

C. F. Cross, E. J. Bevan und J. F. Briggs. Uber
Acetosulfate der Zellulose. (Berl. Berichte 38,
3531—3538 [1905]. London.)

In einer vor kurzem verdffentlichten vorliufigen

Mitteilung (Berl. Berichte 38, 1859 [1905]) haben

die Verff. eine Reihe gemischter Ester beschrieben,

welche bei gleichzeitiger Einwirkung von Schwefel-
sdure, Essigsdureanhydrid und Essigsiure auf Zellu-
lose entstehen. Die stark ausgeprigte kolloidale

Natur dieser Derivate veranlaf3t ungewdhnlich grofBe

Schwierigkeiten in analytischer Beziehung. Durch

den vorliegenden Bericht werden die fritheren Ver-

suche ergénzt. In den Reiben der gemischten Ester
lassen sich drei deutlich hervortretende Stadien
erkennen, die innerhalb gewisser Grenzen ganz be-
stimmten Gleichgewichtszustdnden zu entsprechen
scheinen. 1. Untere Reihen (5—69, gebundener

Schwefelsiure). Zellulose wurde mit dem Zehn-

fachen ihres Gewichtes einer Mischung aus 2 T.

Essigsdureanhydrid und 1 T. Eisessig, die 4,259,

Schwefelsaure enthielt, behandelt. Die klar gewor-

dene Losung wurde in drei gleiche Teile geteilt und

eingegossen in: a) Amylalkohol, b) eine Losung von

Zinkacetat, c¢) eine Losung von Magnesiumacetat.

Destilliertes Wasser konnte im Falle a) nicht ver-

wendet werden, da das entstehende Produkt in

diesem Falle nicht ohne Abspaltung von H,S0, zu
trocknen war. Das Auswaschen des Niederschlages
von a)mit Amylalkohol wurde bis zur volligen Ent-

fernung der Schwefelsdure fortgesetzt. b) und c)

wurden mit kaltem, destilliertem Wasser ausge-

waschen, bis das Waschwasser neutral reagierte.

Produkt a) wird beim Kochen mit Wasser schritt-

weise zersetzt und 16st sich in kaltem Aceton und

heiflem verd. Alkohol. Beim Verdunsten der Aceton-
16sung entstehen Hiutchen von bemerkenswerter

Zihigkeit. Dienach b)und ¢) erhaltenen Magnesium-

salze, Zink- und Kalksalze sind in siedendem Wasser

und verd. Alkohol unldslich, 16slich in Aceton.

Reaktion neutral. Das Zinksalz dissoziiert.

2. Mittlere Reihen (9—109, gebundener Schwefel-

sdure). Identisch mit den fiormalen Produkten der

approximativen Formel Coy Hyy05(0C,Hg0);,S0,Me.

Ester, Zink und Magnesiumsalze wurden wie oben

dargestellt mit einer Steigerung des Schwefelsdure-

gehaltes des Acetylierungsgemisches auf 6,19,. Das

Produkt a) wird von kaltem Wasser gelatiniert, in

heiflemn Wasser tritt Losung ein, die beim Abkiihlen

gelatiniert. In kaltem, starkem Alkohol tritt teil-
weise Lisung ein, leicht in heilem verd. Alkohol und

(Papierfabri-

185%
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in Aceton. Die Salze werden von heiflem verd. Al-
kohol leicht aufgenommen, die Losungen gelati-
nieren beim Abkiihlen. Wahrend Calcium- und Mag-
nesiumsalze stabil sind, dissoziiert das Zinksalz beim
Trocknen. 3. Obere Reihe (259, gebundener Schwe-
felsiiure). Die Produkte entstehen durch Behand-
ling von Zellulose mit einem Gemisch gleicher Teile
Essigsdureanhydrid und Eisessig, welches 159
Schwefelsaure enthédlt. Durch Neufralisieren mit
Natronlauge der beim EingieBen des Reaktionsge-
misches in Wasser erhaltenen Losung und Sittigung
derselben mit Chlornatrium konnte ein Niederschlag
isoliert werden, der beim Erwidrmen auf 60° koagu-
Kerte. Das mit gesittigter Salzlésung ausgewaschene
Produkt ist wahrscheinlich das Natriumsalz einer
Acetylzelluloseschwefelsiure. Der in kaltem Wasser
lgsliche Korper liefert mit diesem ein héchst zih-
fliissiges, opaleszierendes Liquidum, das dem Stérke-
kleister gleicht. Von besonderem Interesse ist der
Nachweis, dal man ohne Zertriimmerung des Zellu-
losemolekiils bis zu hohen FEsterifikationsgraden
aufsteigen und zu Priparaten gelangen kann, deren
Formel sich sehr anndéhernd durch CqH O(SO.H)
(OCOCH,); wiedergeben Jaft. Die Verff. haben
ferner die Absicht, die Untersuchung solclher ge-
mischter Ester in Angriff zu nehmen, die gleichzeitig
auch noch Nitrogruppen enthalten, und haben
bereits darauf beziigliche Versuche angestellt. Die
Abhandlung schlieBt mit den analytischen Resul-
taten, welche mit einigen typischen Acetosulfaten,
mit Priparaten der beschriebenen 3 Reihen von
Estern, erhalten wurden. Massot.

Die Herstellung = der hydrophilen oder Verband-
baumwolle. (Lpz. Farberztg. 54, 265 [1905];
nach J. Soc. Chem. Ind.)

Im Jahre 1837 wurde die Baumwollwatte zuerst fiir
medizinische Zwecke vorgeschlagen. Aber erst etwa
um 1877 herum begann die Verbandbaumwolle, ein
bemerkenswerter Handelsartikel zu werden. Bei der
Herstellung spielt die Auswahl der Handelsware eine
grofe Rolle. Die Baumwollen Agyptens und Bra-
siliens sind zu wollig und teilweise zu schwer zu
bleichen. Die Baumwollen von Ostindien haben einen
zu kurzen Stapel, namentlich die billigen Sorten.
Die besten Arten fiir den genannten Zweck sind die
unter dem Namen Orleans, Texas, Allenseed, Mobile
und Benders bekannten Baumwollsorten. Im we-
sentlichen ist die Behandlung dann folgende.
1. Mechanische Behandlung, bestehend in Sortieren,
Reinigen, Schlagen, Krempeln oder Kardieren.
Nach dem Krempeln wird die Baumwolle in Form
von Tafeln gebracht. 2. Chemische Behandlung,
bestehend in Waschen, einer Behandlung mit Alka-
lien, um Farbstoffe usw. zu entfernen, ferner in
Bleichen und Entwissern. Nach einer Siurepassage
wird von neuem entwiissert, worauf abermals Alka-
lienbehandlung, Entwisserung, Sdurepassage und
Neutralisation folgt, dann Entwissern. 3. Mecha-
nische Behandlung, bestehend in Trocknen bei 105°,
Ausbreiten, Krempeln, Aufwickeln auf Walzen,
Sterilisation. Bei der Herstellung von Verbandgaze
wird die Baumwolle zunichst gekimmt, gestreckt,
gesponnen und gewebt, dann aber der gleichen Be-
handlung unterworfen. Hydrophile Verbandbaum-
wolle findet auch Verwendung zum Filtrieren von
Milch, Olen, Sirupen, in der Elektrizititsindustrie,

bei der Fabrikation von Glihstriimpfen, in der
Lackfarbenfabrikation usw. TFiir viele dieser Ver-
wendungsarten nimmt man Baumwollen mit mog-
lichst kleiner Aschenmenge. Diese kann sehr
wechselnd sein. Sie betriigt fiir Orleans 1,59, dgyp-
tische Bw. 1,69, peruvianische Bw. 1,7%, Sea
Island 1,89, strict middlings Nr. 300 1,659, ost-
indische Bw. 2,729, Dharvaar 4,169, Bengalen
3,989,, Comravutte 2,52%,. Das Miiiel aus 10
Proben amerikanischer Baumwolle betrug 1,379,
das Maximum 1,809, das Minimum 0,939;. Fiir
die Verbandbaumwollen fordern die Pharmako-
pben eine Aschenmenge von hdchstens 19.
Massot.
Ein neues Wollwaschverfahren. (Osterr. Woll.- u.
Lein.-Ind. 26, 352 [1906].)

Die zur Entfernung des Fettes von der Wolle ange-
wandten Verfahren kénnen in zwei Gruppen ge-
schieden werden. Die erste umfalit die Verfahren,
bei welchen die Wolle mit Seife, Alkalien und groBen
Mengen Wasser gereinigt wird, wihrend zur zweiten
Gruppe die Methoden gehdren, bei welchen die Wolle
der Einwirkung von Losungsmitteln ausgesetzt
wird, die in der Folge durch einen Destillations-
prozeB wieder entfernt werden. Das neue Verfahren
griindet sich auf die Anwendung von Kohlenwasser-
stoffen wie Naphta, raffiniertes Petroleum und dgl.
unter Zusatz eines Reinigungsmittels wie Seife,
eventuell auch ohne dieselbe. Das Wollfett soll
unter diesen Umsténden in eine Emulsion iiberge-
fiihrt und sodann aus der Wolle herausgeprefit
werden, worauf man das Losungsmittel und das
Fett aus der Emulsion durch natiirliche oder kiinst-
liche Abkiihlung wiedergewinnen kann. Das Ver-
fahren wird mit Hilfe eines besonderen Apparates
ausgefiihrt. Massot.

J. Merrit Matthews. Wollwische mit fliichtigen

Lisungsmitteln. (Textile Colorist 28, 65 [1906].)
Zwei der grofiten Wollwischereien in den Vereinig-
ten Staaten, die Arlington Mills in Lawrence, Maf}
und Erben, Harding & Co. in Philadelphia betreiben
das Wollwaschen mit flichtigen Losungsmitteln mit
geringen Kosten seit lingerer Zeit, so dall das
Problem wohl als gelost betrachtet werden darf.
Man bringt die Rohwolle in einen eisernen Zylinder
und bedeckt dieselbe mit einem eisernen Siebdeckel,
schlieft den Zylinder und entliiftet bis auf wenige
Millimeter Druck. Alsdann laflt man Bengzin,
welches nur einmal zum Spiilen benutzt wurde,
1/, Stunde bei 37° durch die Wolle zirkulieren
und preBit es wieder aus. Das Abgelaufene wird
destilliert, der Riickstand, das Wollfett, kommt
zum Verkauf. Nachdem die Wolle mit frischem
Benzin in gleicher Weise nachbehandelt wurde,
wird sie durch Ausblasen mit warmer Luft oder mit
Kohlensiaure vollstindig von Benzin befreit. Die
in dem Gase enthaltenen Benzindimpfe gewinnt
man wieder. Die entfettete Wolle wird durch
Waschen mit warmem Wasser von den loslichen
Salzen befreit, die jedoch keine Verwendung finden.
Nach Entfernung des Wassers durch Abpressen
kommt die Wolle aus dem Zylinder und erfahrt in
offenem Gefifle eine Wasche mit Seife zur Entfer-
nung von anhaftenden Schmutzteilen. Tausend
Pfund Wolle sollen 11/,—2 Stunden Zeit zum’
Waschen erfordern. Die auf diese Weise gereinigte



XIX. Jahrgang.
Heft 28.

18, Juli 1906,] Zellulose, Faser- und Spinnstoffe (Papier, Zelluloid, Kunstseide).

1269

Wolle ist glanzreich und von guter Qualitit, auch
soll sie ca. 109, mehr Ware liefern als die nach den
ibrigen Verfabren behandelte Wolle. Massot,.

Franz Kraus. Der FilzprozeB der Schaiwollgewebe
und die moderne Walke. (Monatsschrift fir
Textilind. 21, 124 ff. [1906].)

Nach den langjihrigen Erfahrungen des Verf.

liegt der Grund, weshalb die Schafwolle einen mehr

oder minder hohen Grad von Filzbarkeit besitzt,
vor allem in der trichterférmigen Zusammensetzung
des Wollhaares, daher diirften diejenigen Woll-
haare am besten filzen, bei welchen eine derartige

Zusammensetzung am markantesten hervortritt.

Am besten filzen ferner die gut entschweifiten

Wollen und jene Wolle, bei welcher ein eventuelles

Firben nicht die Vorspriinge der trichterférmigen

Zellen mit Farbstoff oder mit in der Farbflotte

enthaltenen Beimengungen besetzt und dadurch

teilweise wirkungslos gemacht hat. Groflen Wert
diirften Untersuchungen bilden, welche = festzu-
stellen suchen, welche Verdnderungen mit der

Oberflichenbeschaffenheit des Wollhaares vor sich

gegangen sind, wenn dasselbe durch die Behand-

lung mit Alkalien, Sduren usw. an Filzfahigkeit
verloren hat. Beziiglich des Garnes wird jenes Garn
am besten filzen, welches moglichst viel Wurzel-
enden des Haares hervorstehen hat, lose und mit
wirr durcheinanderliegenden Fasern gesponnen ist.

Das in der Spinnerei zur Schmelze verwendete Ol

wird besonders dann nicht ohne EinfluB auf den

Walkproze3 bleiben, wenn es Unreinlichkeiten

enthilt und solche absetzt und durch den Wasch-

prozef nicht vollig entfernt wird. Verf. verbreitet
sich dann iiber Vorschlige zur Verbesserung von

Walk vorrichtungen. Massot.

G. Gianoli. Das Ausfasern der gefirbten Seiden.
(Seide 11, 265 [1906]; nach einer Verdifent-
lichung des Laboratoriums fiir Seidenversuche
in Mailand.)

‘Schon vor 10 Jabren beklagte man einen Ubelstand

welcher bei Seidengespinsten nach dem Férben oft

auftritt. Derselbe besteht in der Bildung kleiner
mikroskopischer Knéuel oder Flockchen aus sehr
feinen Fasern, die sprungweise zerstreut sind und

Lichtere Farbe als das Gewebe aufweisen. Diese

Flockchen sind beim Verweben hinderlich und

bilden den Grund zu hiufigem Fadenbruch in dem

Augenblick, wo der Faden den Kamm passiert.

Sie storen auBlerdem den Glanz des Stoffes und

drucken dadurch den Preis erheblich herab. Fol-

gendes wurde festgestellt : Alle Seiden, bessere oder
mindere, sind einem Zerfasern ausgesetzt, die ent-
stehenden Flockchen finden sich nicht nur in der
italienischen Seidenkultur, sondern iiberall. Bei
der Seidenkultur sind diejenigen Rassen auszu-
scheiden, deren Seiden sich leicht zerfasern. Die

Fabrikanten miissen sich, bevor sie eine Qualitiat

-erwerben, vergewissern, ob die ausgesuchte Seide

fiir den Konfektionsartikel passend ist, es mul

ferner darauf Riicksicht genommen werden, ob

-sich ein Anlal zum Zerfasern der Seide bietet. Den

Firbern erwichst die Pflicht, die Behandlung der

Seide so einzurichten, dal ein Zerfasern z. B. beim

Entbasten und bei der Bearbeitung zur Erhohung

des Glanzes moglichst. ausgeschlossen erscheint.

Massot.

0. Kosters. Haltbare wisserige Emulsionen mit
(len und Fetten und ihre Bedeutung fiir die
Industrie. (VI. intern. KongreB fiir angew.
Chemie, Rom 1906.)

Der Verf. kam auf Grund eines mehrjéhrigen Stu-

diums zu dem iiberraschenden Resultate, daB die

Amide der hoheren Fettsduren und auch die

Acidylderivate aromatischer Basen, als deren

Hauptvertreter das Stearinanilid, Ole und Fette

leicht emulgieren. Die genannten Ko&rper emul-

gieren aber nicht nur Fette wie Wollfett, Vaseline,
sondern auch trocknende und nicht trocknende
vegetabilische und tierische, sowie Mineralsle
jeglichen Ursprungs. In Verbindung mit Spuren
von fettsauren Alkalien gewinnen diese Mischungen
die Eigenschaft Ole und Fette jeder Art in der
vollkommensten Weise mit Wasser zu
emulgieren. Die so hergesteliten Emulsionen
besitzen eine auBerordentliche Haltbarkeit, man
kann ihnen Glycerin und andere das spez. Gew.
des Wassers erh6hende Korper beimischen, man ist
ferner in der Lage, die Emulsionen bis zum Siede-
punkte zu erhitzen, olne daB eine Entmischung
eintritt. Im Vordergrunde steht nun die Verwen-
dung derartig vollkommener Emulsionen fiir die

Zwecke der Textilindustrie. Das neue

Verfahren gestattet es auch, solche Qle zu verar-

beiten, deren Verwendung in der Textilindustrie

seither als sehr erwiinscht, stets angestrebt, aber
nicht erreicht werden konnte. Dies gilt ganz beson-
ders von dem Wollfett, fiir welches man trotz
aller Versuche eine ausreichende Verwendung noch
nicht gefunden hat. Das neue Verfahren erméglicht
es nun, die veredelten, geruchsreinen, neutralen

Wollfette in milchartig bestindiger Form der

Textilindustrie zur Verfiigung zu stellen. Die Ver-

wendung kann in folgender Weise vor sich gehen.

Mittels einer Emulsion, die ca. 109, Neutral-Woll-

fett und ca. 29; Olivendl oder irgend ein anderes,

geschmeidigmachendes Ol enthilt, wird die ge-
waschene und dann der Kéimmereiarbeit {ibergebene

Wolle in iiblicher Weise gefettet. In der Spinnerei

wird man mit Vorteil eine 109 ige Wollfett-, Erd-

nuBsl- usw. emulsion anwenden, die einen Gehalt
von 5—109, Glycerin enthélt. Durch diesen Zusatz
158t sich grobere Wolle nicht nur leicht und bequem
verspinnen, sondern es wird auch das Kondition-
nement . der gesponnenen Wolle sicher gestellt.

Aber auch in der Jutespinnerei, Kunst-

wollfabrikation usw. werden die Wollfett-

emulsionen mit Vorteil Anwendung finden konnen.

Die Versuche iber die Verwendungsart von Mineral-

Slemulsionen sind zurzeit noch nicht abgeschlossen,

berechtigen jedoch zu groBen Hoffnungen. Die

Wollfettemulsionen dirften voraussichtlich in der

nichsten Zeit als Wollschmelzmittel weiteste An-

wendung finden. Massot.

Schwedisches Kraitpapier. (Papierfabrikant 4, 740
[1906].)
Das Holz wird in Stiicke von nicht unter 3 cm ge-
hackt, im Kocher nur halb aufgeschlossen und durch
den Kollergang griindlich geldst. Die Tonne Holz
erfordert 150-—-180 kg kaustische Soda bei 6--7
Atmosphéren Druck und 10—18 Stunden Koch-
dauer. Neuerdings wird jedoch vorwiegend das
Sulfatverfahren angewendet. Je nach der Anwen-
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dung von mehr kaustischer Soda oder mehr Sulfat,
kiirzerer oder lingerer Kochdauer 148t sich dem
Stoff ein relativ mehr baumwoll- oder leinenartiger
Charakter geben. x.

W. Herzberg. Loschpapiere. (Papierfabrikant 4,
681—683 [1906].)

Fir die Erhaltung der Loschfihigkeit ist moglichste
Fernhaltung von Kalksalzen Vorbedingung. Man
soll also den Baumwollstoff mit Soda statt mit
Kalk kochen, mit Natriumhypochlorit statt Chlor-
kalk bleichcn und weiches Fabrikationswasser ver-
wenden. x.

Einiges iiber Torfpappe. (Papierfabrikant 4, 789
bis 790 [1906].)

Torfmasse ist selbst fiir die billigsten Pappsorten

ein unbrauchbares Rohmaterial. Torf konnte

allenfalls in Siebformen zu Gefillen gepreBt werden.

Vermutlich a8t sich das frische Torfmoos (Sphag-

num) auf billige Papierfaser verarbeiten. z.

Sulfitstoff aus Aspen(Espen)-holz. (Papier-Ztg. 31,
562, 949950 [1906].)

Espenholz kann nicht nur durch Kochen mit
Alkalien, sondern auch nach dem Sulfitverfahren
auf Zellstoff verarbeitet werden. Es mul} jedoch
in letzterem Falle dem wirklichen Holzgehalt der
zu verarbeitenden Ware, d. h. dem spez. Gew.,
insofern Rechnung getragen werden, als die zur
Kochung notwendige Laugenmenge der Holzmasse
entsprechen mufl. Da nun das spez. Gew. der
Pappelarten in weiten Grenzen schwankt, 0,37
bis 0,75, ist ¢s von grofler Wichtigkeit, Holz von
gleichméBiger Beschaffenheit zur Kochung zu
bringen. Im allgemeinen braucht man 20—309,
weniger Lauge als bei Nadelholz, auch sind 209,
weniger Bleichmittel erforderlich. Nach dem
Ritter-Kellnerschen Verfahren erhilt man
45489 Papierstoff vom Lufttrockengewicht aus
Aspenholz. Der Papierstoff ist sehr geeignet fiir
bessere Druckpapiere. 2.

L. Gottstein, (Papier-Ztg. 31, 952
[1906].)

Nach Untersuchungen der Kgl. Bayr. Biolog. Ver-
suchsstation fiir Fischerei ist es vorteilhaft, die
Sulfitzelluloseabwisser nicht kontinuierlich, sondern
stoBweise abzuleiten, indem bei letzterem Ver-
fahren die iibermafBige Wucherung von Pilzen ver-
mieden wird. Befinden sich unterhalb der Zellulose-
fabrik Stauteiche oder Miihlen, so liBt sich das Ver-
fahren nicht durchfithren, da durch die Stauung
die Ableitung doch wieder kontinuierlich wird.
Der Umfang des Betriebes muf in ejnem ange-
messenen Verhdltnis zur Wasserfithrung des Vor-
fluters stehen. x.

Herman Frasch. Rohschwelel kontra Schweiclkies
bei der Fabrikation ven Sulfitzellulose., (Che-
mical Engineer 3, 173—177. 1./12. 1905.
Boston.)

In dem von der Neu-England Sektion der Society

of Chemical Industry gehaltenen Vortrage bespricht

Verf, die Nachteile, welche sich fiir den Sulfitzellu-

losefabrikanten herausstellen wiirden, falls er den

von ihm benétigten Schwefel durch Schwefelkies
ersetzen wollte. In Amerika wird gegenwirtig
ausschliefflich Rohschwefel dazu verwendet, um
das Schwefeldioxyd, den wirksamen Bestandteil

Sulfitablauge.

des Sulfitldsung, zu gewinnen. Verf. ist der Prisi-
dent der Union Sulphur Co., der Besitzerin der
Schwefelminen in Louisiana, deren Produktion, wie
er bemerkt, gegenwirtig bereits nicht nur den
Verbrauch der Vereinigten Staaten ibersteigt,
sondern die auch imstande sind, die ganzec Welt
zu versorgen. Diese Tatsache sichert fir die Zukunft
gleichmaBige und sehr wahrscheinlich auch niedrigere
Preise. D

Harzleim oder Gerbleim. (Papierfabrikant 4, 400
bis 402 [1906].)
Gerbleim soll angeblich das Papier zu stark fiarben,
zu teuer sein, schidliche Kalkverbindungen ent-
halten und die Papiere triiben. @,
Harzleim oder Gerbleim. (Papierfabrikant 4, 791
bis 792 [1906].)
Bei Vergleichen von Harz- und Gerbleimen ist auBler
der Stoffmahlung die Beschaffenheit der Fabrika-
tionswasser in Betracht zu ziehen. Die Harzmilch
aus Harzleim mit hohem Freiharzgehalt mufi in
stark verdiinntem Zustand angewendet werden.
Die Trockenzylinder miissen bei freiharzhaltigem
Gerbleim geniigenden Hitzegrad haben (2—2,5
Atmosphiren Druck, vgl. S. 792 oben). Unter
Beriicksichtigung dieser Momente ist Harzleimung
vorteilhafter. x.

Der Alauniiberschufs bei der Harzleimung., (Wo-

chenbl. f. Papierfabr. 37, 959—960 [1906].)
Ersctzt man Tonerdesulfat durch freie Schwefel-
sdure, so erhdlt man aus der Harzmilch grobflockige
Niederschlige. Durch einen nachtriaglichen Zusatz
von Tonerdesulfat in geringer Menge wird aus dem
grobflockigen Absatz ein zarter, fein verteilter Nieder-
schlag erhalten. Liegt also nach Klemm ,,die Be-
deutung des Alauniiberschusses in der Beschrin-
kung der Bildung von harzsaurer Tonerde und
basischem Aluminiumsulfat®, so sollte Schwefel-
séiure mit nachtriaglichem Zusatz von Tonerdesulfat
vorteilhaft sein, da basisches Aluminiumsulfat
nicht entstehen kann. Moglicherweise kénnen sehr
verschiedenartige harzsaure Tonerden je nach den
Versuchsbedingungen entstehen. Wenn reine Siure-
leimung praktische Resultate nicht ergeben hat, so
liegt das nicht nur an dem flockigen Ausfallen des
Harzes, sondern an dem Fehlen der Tonerde als
chemisches Bindeglied.  Teilweiser Alaunersatz
durch Schwefelsiiure hat sich in der Praxis bewihrt,
freilich darf die Sdure erst zum Stoff gelangen,
wenn die Fasern mit Leimlosung gefillt sind.  =.
Paul Klemm. Regelung des Alaunbedarfs, (Wo-

chenbl. f. Papierfabr. 3%, 738—740 [1906].)
Fir den Alaunbedarf bei der Leimung des
Papieres bestimmend sind 1. die mit dem
Harzleim zugefiilhrte Menge Alkali, 2. die Erd-
alkalisalze im Wasser, 3. die mit den Faser-
stoffen zugefiithrten ldslichen Erdalkalisalze. Die
Regelung des Alaunzusatzes hat also zu geschehen
1. nach der Zusammensetzung des Harzleims
2. zu einem nach Kenntnis der Analyse des
Fabrikationswassers zu beurteilenden vom Gehalt
des Wassers an Salzen der Erdalkalien abhingigen
Anteil und 3. zu einem auf die Menge der mit den
Faserstoffen zugefiihrten loslichen Kalksalze ent-
fallenden Anteil, der durch Untersuchung der
Halbstoffe im Durchschnitt zu ermitteln ist und
von der Arbeitsweise und den Einrichtungen der
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Fabrik abhingt. Der Alaunzusatz ist ungeniigend
wenn groflere Mengen von basischem Tonerdesulfat
zur Abscheidung gekommen sind. Die Abscheidung
solcher Salze in kleinen Mengen kann giinstige
Wirkungen auf die Bindung der Farben haben.
x.

Verfahren zur Erleichterung der Trennung der Holz-

teile von den Fasern der Gespinnstpflanzen beim

Brechen und Pochen. (Nr. 167 712. Kl 295.

Vom 24./7. 1904 ab. Edouard Poisson

in Aubervilliers' [Frankr.])

Patentanspruch : Verfahren zur Erleichterung der
Trennung der Holzteile von den Fasern der Ge-
spinstpflanzen beim Brechen und Pochen, dadurch
gekennzeichnet, daf die nach bekannter Weise auf
Kosten der Harze und Fette der Gespinstpflanzen
bei der Behandlung im alkalischen Bad gebildeten
léslichen Seifen entweder unmittelbar oder nachdem
die degummierten Gespinstpflanzen durch ein Seifen-
bad gezogen sind, durch Behandlung der Gespinst-
pflanzen mit einer Tonerde- oder Magnesiasalzls-
sung in unldsliche Tonerde- oder Magnesiaseifen
umgewandelt werden. —

Wihrend die bei der Einwirkung von Atzalka-
lien entstehenden Kali- oder Natronseifen die hol-
zigen Teile an den Fasern festhalten, wodurch das
Brechen und Pochen erschwert wird, und baumwoll-
artige Fasern gebildet werden, und das Gleiche durch
die Einwirkung der bei der Behandlung mit einem
sauren Bade entstehenden Fettsiuren geschieht,
lassen die im vorliegenden Verfahren entstehenden
Tonerde- oder Magnesiaseifen die Holzteile und Fa-
sern nicht zusammenhaften, befordern vielmehr
durch ihre Zwischenlagerung das Pochen. Die Ge-
spinstfaser verliert ihr fettiges Anfiihlen und ihr
baumwollartiges Aussehen und liBt sich leicht von
den Holzteilen durch einfaches Schlagen trennen.

Karsten.
Verfahren zur Herstellung von durehsichtigen,
festen und elastischen Zellulosefiden und Films.

(Nr. 169 567. Kl 295. Vom 17./1. 1905 ab.

Vereinigte Glanzstoff-Fabri-

ken A.-G. in Elberfeld.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
durchsichtigen, festen, elastischen Zellulosefiden
oder Films, darin bestehend, daB man Zellulose-
faden oder Films, welche in bekannter Weise er-
halten werden, indem man Kupferzelluloseammo-
niaklsungen durch zylindrische oder schlitzférmige
Mundstiicke in Schwefelsiure auspreBt, auf eine
Walze, die in konz. Natronlauge rotiert, anfwickelt,
dann mit Wasser oder schwacher Saure wischt und
unter Spannung trocknet. —

Wihrend beim Aufwickeln des Fadens auf eine
in verdiinnter Siure rotierende Walze bei Fiden
von grofler Dicke oder Films Produkte von sehr
mattem Glanz und geringer Elastizitit erhalten
werden, liefert das vorliegende Verfahren glasartig
durchsichtige Produkte von groBer Festigkeit und
Elastizitat. Dies beruht wahrscheinlich darauf, daf3
bei der sauren Wische Wasser aufgenommen wird,
das sich beim Trocknen wieder abspaltet und da-
durch den Faden verindert, wihrend bel dem vor-
liegenden Verfahren zur Wasseraufnahme keine Ge-
legenheit gegeben ist. Ahnliche Fiden werden zwar
auch bei unmittelbarer Koagulierung mittels Na-

tronlauge erhalten, hierbei bilden sich aber zunichst
Fiaden aus Kupferzellulose, die erst einer weiteren
Behandlung bediirfen, die nach vorliegendem Ver-
fahren vermieden wird. Karsten.

Verfahren zur Herstellung von wasserdichten Stoffen
und dgl. (Nr. 166596. Kl 8. Vom 17./2,
1904 ab. Peter Cameron Douglas
Castle in Bebington [Engl].)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

wasserdichten Stoffen u. dgl., darin bestehend, dafl

man die Stoffe mit einem Teig bestreicht oder durch-
trankt, der das Mehl der Kerne des Johannisbrot-
baumes und nitrierte Baumwolle in entsprechenden

Losungsmitteln (Ather, Spiritus, Alkohol) enthilt

— mit oder ohne Zusatz von Ol oder Farbstoffen —

und hierauf trocknet. —

Das Verfahren liefert das gewiinschte Ergebnis
schon bei einmaligem Bestreichen der Stoffe, wah-
rend bei den bisherigen Verfahren das Bestreichen
mehrfach wiederholt werden mufte. Dies hat den
Vorteil, daBl ein viel biegsameres und weicheres
Produkt erhalten wird. Die nitrierte Baumwolle
muf solche sein, die nicht explosiv ist. Karsten.

Verfahren zur Herstellung von Zellstoff fiir die
Papierfarbikation aus Maisstielen, Zuckerrohr
und dhnlichen markreichen Pflanzenstengeln.
(Nr. 170009. KIl. 555. Vom 10./7. 1904 ab.
Viggo Drewsen in Neu-York.)

Patentanspruch. Verfahren zur Herstellung von

Zellstoff fiir die Papierfabrikation aus Maisstielen,

Zuckerrohr und 3hnlichen markreichen Pflanzen-

stengeln, dadurch gekennzeichnet, dafl die Stengel

nach entsprechender Zerkleinerung ohne vorherige

Scheidung ihrer Bestandteile mit einer einzigen

AufschluBfliissigkeit, vorteilhaft Atzalkali, in einer

fiir die AufschlieBung sowohl des Marks als der

Stengelrinde geniigenden Stédrke nur einmal ge-

kocht werden, worauf, nach event. Entfernung der

bei der Kochung nicht angegriffenen Teile, auf

Sieben oder durchlochten Platten von entsprechen-

der Maschen- und Schlitzweite eine Trennung der

Rinden von den Markzellen in bekannter Weise

erfolgt. —

Bisher wurden die duBleren Rinden und das

Mark getrennt und jedes fiir sich zu verschieden-

| artigen Papieren verarbeitet. Man glaubte némlich,

daB das Mark eine so kriftige Behandlung, wie sie
fir die Rinden notwendig ist, nicht vertragen
wiirde. Dies ist aber unrichtig, und gemif vorlie-
gendem Verfahren kann das gesamte Material in
einer einzigen Operation verarbeitet werden, worauf
dann gemeinsame Weiterverarbeitung oder Tren-
nung der Rinden von den Markzellen erfolgen kann.
Eine geeignete Vorrichtung ist in der Patentschrift
beschrieben. Karsten.

Veriahren zur Herstellung zelluloidartiger Massen.
(Nr. 168 497. KI. 390. Vom 22./7. 1903 ab.
Rheinische Gummi- und Zellu-
loid-Fabrik in Neckarau bei Mannheim.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung zellu-

loidartiger Massen, dadurch gekennzeichnet, daf3 der

Kampfer teilweise durch Zucker- und Stérkearten

oder Dextrin ersetzt wird, die vorher mit Alde-

byden behandelt worden sind. —
Im Gegensatz zu bekannten Verfahren werden
beéi dem vorliegenden keine merkbaren Mengen von
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Wasser in das Zelluloid hineingebracht, die sonst
ein sehr langsames Trocknen und einen Verlust an
Kampfer bewirken. Durch die Behandlung der
Zuckerarten mit Aldehyden werden sie vollkommen
alkohollGslich, so daB sich das Losen des Zuckers
in Wasser, wie dies bisher geschehen, eriibrigt.
Beigpiel : 500 g Rohrzucker werden mehrere
Stunden unter Riickflu mit etwa 125 g Formalin
(409;) und etwa 100 g Alkohol auf dem Dampfbade
erhitzt, bis der Zucker in Lésung gegangen ist, dann
verdiinnt man heil mit 100 g Alkohol und filtriert.
Aus dem Filtrat werden im Vakuum bei Wasserbad-
temperatur Alkohol und iiberschiissiges Formalin
abgetrieben, zuletzt mit Hilfe eines starken Luft-
stromes. Es hinterbleibt ein ungefirbter, wasser-
freier, fadenziehender, harzartiger Korper, der nach
Formaldehyd riecht, sich leicht in Alkohol und
Ather 15st und weniger sii} als Zucker schmeckt.
Kristallbildung tritt selbst nach monatelangem
Stehen nicht ein. Wiegand.

Yorrichtung zur Gewinnung von Kunstfiden. (Nr.
169 906, Kl. 292, Vom 21./3. 1905 ab. Ru -
dolf Linkmeyer in Brissel)

Paientanspriiche : 1. Vorrichtung zur Gewinnung

von Kunstseidefiden, insbesondere von Fiden aus

einer Losung von Kupferoxydalkalizellulose, ge-
kennzeichnet durch eine sich drehende Leitwalze,
welche die Fiden aus dem Spinnbade zieht und
diese, ohne sie aufzuwickeln, einem leicht aus-
wechselbaren Spinntopf zufithrt, auf dessen Boden
die Féden in sich kreuzenden Lagen aufgeschichtet
werden. —

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwecks Ablagerung der Fiden
in sich kreuzenden Schichten der Spinntopf mit
nicht groBerer Umfangsgeschwindigkeit als der des
hereinfallenden Fadens in Drehung versetzt wird
und aufler dieser Drehbewegiung noch eine seitlich
hin- und hergehende Bewegung erhilt. —

Die neue Art der Ablagerung der Fiden ge-
stattet eine leichte und gute Weiterverarbeitung,
wihrend bei dem bisher iiblichen Aufwickeln auf
Walzen zwar die Fadengewinnung gut von statten

ging, das Abwickeln aber mithsam ist und viel Ab-
fall ergibt. AuBerdem ist, besonders bei Verwen-
dung von Glaswalzen, der Transport, zumal infolge
Bruch, kostspielig. Karsten.

Yerfahren zum Komprimieren von Kollodium bei der

Herstellung Kiinstlicher Seide. (Nr. 168 173.

Kl 295. Vom 30./4. 1905 ab. Société

Anonyme des Plagques & Papiers

Photographiques A. Lumiére &

ses Fils in Lyon.) _

Patentanspruch : Verfahren zum Komprimieren von
Kollodium bei der Herstellung kiinstlicher Seide,
dadurch gekennzeichnet, daB als Druckmittel an
Stelle von Wasser ein beliebiges Lésungsmittel fiir
Nitrozellulose, vornehmlich Amylacetat, verwendet
wird, —

Um ein Ubertreten von Wasser aus dem Druck-
kolben in die Kammer zu vermeiden, in der das
geldste Kollodium vorhanden ist, geniigt nicht die
Anbringung selbst guter und sorgfialtiger Dich-
tungen. Nach vorliegendem Verfahren wird das
Wasser iiberhaupt ausgeschaltet und als Druck-
mittel ein Lésungsmittel fiir Nitrozellulose ver-
wendet, so daBl auf diese Weise ohne Storungen
Fiden aus den Kollodiumlésungen erhalten werden.

Wiegand.
Yerfahren zur Herstellung kiinstlicher Seide. (D.R.P.

Nr. 171752. Vom 30./4. 1905. Société Ano-

nyme des Plaques & Papiers Photographiques

A. Lumiére & sels fils, Lyon.)
Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung kiinst-
licher Seide, gekennzeichnet durch die Verwendung
von Nitrozelluloselosungen, welche dadurch er-
halten sind, dafl Nitrozellulose in einem groBen
UberschuB eines geeigneten Losungsmittels, z. B.
Atheralkohol von zweckmiBig {iberschiissigem
Athergehalt, gelost und die Ldsung nach u. a.
erforderlicher Filtration einem DestillationsprozeB
so lange unterworfen wird, bis sie die zur Fadener-
zeugung notwendige Dichte erlangt hat, wobei
wahrend des Destillationsprozesses mit den Damp-
fen des Losungsmittels auch die in der Losung
eingeschlossene Luft entweicht. Cl

VYerfahren zur Herstellung von kiinstlicher Seide
und Gewebestoffen aus Pyroxylinacetonld-
sungen. (D. R. P. Nr. 171 639. Vom 7./2. 1905.
Henri Etienne Alfred Vittenet,
Lyon-Montplaisir.)

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung von

kiinstlicher Seide und Gewebestoffen aus Pyroxy-

Lietonacnlosung, dadurch gekennzeichnet, daB die

Verspinnung in Gegenwart von schwefliger Siure

erfolgt.

2. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Pyroxylin in schweflige Sdure enthaltendem Aceton
gelost und dann versponnen wird.

3. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kollodiumacetonlésung in einer Atmosphire von
schwefliger Siure, welche auch trockne oder feuchte
Luft enthalten kann, versponnen wird.

4. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Verspinnung der schweflige Siure enthaltender
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Pyroxylinacetonlésung in einer Atmosphire von
schwefliger Sdure, welche auch trockne oder feuchte
Luft enthalten kann, erfolgt. Cl.

Aufwickelvorriehtung fiir kiinstliche Seide. (D. R. P.
173 012. Vom 30./4. 1905. Société ano-
nyme des plaquesetpapierspho-
tographiques A. Lumiére et ses
fils, Lyon.)

Die Vorrichtung dient zum Aufwickeln des im Fil-

lungsbade gebildeten kiinstlichen Seidenfadens und

hat den Zweck, die wiahrend des Auswechselns der

Spulen auftretenden Zeit- und Materialverluste zu
beseitigen. Gemidl der Erfindung ruhen nun die
Spulen in besonderen, um eine gemeinschaftliche
Achse drehbaren Lagern in der Weise, da8 man nur
notig hat, sobald eine Spule bewickelt ist, diese mit
dem Lager zu drehen, um den Antrieb dieser Spule
zu unterbrechen und eine neue leere Spule in Betrieb
zu setzen, wobei sich das neue Fadenende auf eine
zu diesem Zweck an dem leeren Spulenkdrper vor-
gesehene Kollodium- oder Zelluloidschicht festlegt.
ClL

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Produktion der Bergwerke, Salinen und Hiitten
im Peutschen Reiche and in Luxemburg wiihrend des
Jahres 1905. Nach einer vom Reichsanzeiger ver-
offentlichten Zusammenstellung des Kais. Stat.
Amtes stieg der Wert der Gesamtproduktion an
Steinkohle von 1033,9 Mill. M im Jahre 1904 auf
1050,1 Mill. M im Jahre 1905; die Gewinnung be-
trug 121,3 Mill. t gegen 120,8 Mill. t. Weiter wurden
gefordert :

1905 1904 im Werte von
Mill t Mill. M.

Braunkohle . . . . . 52,5 (48,6 ) 120,8 (112,1)
Eisenerze . . . . . . 23,44 (22,05) 81,8 (76,7)
Kupfererze . .-. . . 0,79 ( 0,80) 23,5 (21,7)
Zinkerze . . . . . . 0,73 ( 0,72) 47,8 (39,5)
Bleierze . . . . . . 0,15 ( 0,16) 15,3 (14,7)

Der Durchschnittswert der geférderten Erze ist
fast durchweg gestiegen, am meisten bei Zink- und
Bleierzen (um 10 und 11 M fiir 1 t).

In den Salinen wurden gewonnen :

1905 1904 im Werte von

t t Mill. M.
Kochsalz . . . . 612062 (621786) 14,8 (14,7 )
Chlorkalium . . 370 914 (204 802) 43,8 (35,1 )
Glaubersalz . . . 68454 (75170) 1,89 ( 1,92)
= )Magnesia . . 58758 (30412) 0,80 ( 0,61)
5 (Tonerde . . 52892 (52880) 3,34 ( 3,25)
ES(Kali. . .. 47994 (43959) 7,51 ( 6,69)
# |Kali-Magnes. 34032 (29285) 2,55 ( 2,29)

In den Hiitten wurden gewonnen :

1905 1904 im Werte von
t t Mill. M
Roheisen .. 10 870 000 (10 060 000) 578,7 (520,7)
Zink . . . 198208 ( 193058) 97,9 (84,6)
Schwefels. . 1170000 (1110000) 30,9 (29,9)
Blei . . 152590 ( 137580) 41,0 (32,5)
Kupfer . . 31717 ( 30264) 44,6 (36,3)
. kg kg
Silber, rein 398 775 (389 827) 32,9 (30,4)
Gold, rein 3933 ( 2738) 10,97 (7,64)
With.

Die endgiiltigen Wertzahlen fir
den deutschen AuBenhandel im Jahre 1905!) sind
unlingst amtlich ver6ffentlicht worden. Danach be-
trug die Einfuhr, abgesechen vom Edelmetall-

1) Vgl. diese Z. 19, 499 (1906).
Ch. 1906.

verkehr, 7129 Mill. M gegen 6354 Mill. im Jahre 1904,
und die Ausfuhr 5732 Mill. M gegen 5223 Mill. M.
Die Einfuhr ist also um 775 Mill. M oder 12,29,
die Ausfuhr um 509 Mill. M oder 9,79, gestiegen.
In keinem der Vorjahre dieses Jahrhunderts hat
eine auch nur annihernd so groBe absolute und re-
lative Zunahme unseres Auflenhandels stattge-
funden. Geht man 10 Jahre zuriick, so ist die Ein-
fuhr um 3008 Mill. M oder 739, die Ausfuhr um
2414 Mill. M oder 72,89, gestiegen. Einfuhr und
Ausfuhr verhidltnisméBig ganz gleichmifBig. Der
gesamte Umsatz des deutschen AuBenhandels be-
trug 1895: 7,44 Milliarden M, 1905: 12,86 Milli-
arden, so daB in den zehn Jahren eine Zunahme um
5,42 Milliarden M stattgefunden hat.

Madrid. Die jiingst gebildete Societa
Electro-Quimica de Teruel errichtet
in Teruel (Catalonien) eine Calciumcarbidfabrik mit
2500 PS. Die Anlage wird ausgefiihrt von Keller,
Leleux & Cie. Krull.

Wien. Die kiirzlich zur Verdifentlichung ge-
langten statistischen Ausweise der koniglichen Berg-
hauptmannschaft in Agram enthalten die nach-
stehenden Daten iiber die Ergebnisse des Berg -
bauesund Hittenwesens im Jahre 1905:

Menge in  Wert in

dz Kronen
Roheisen ................. 46 642 431 301
Eisenerze ................. 888 566 55 710
Rohkupfer ..........«..... 217 6 510
Kupfererzé ................ 6 625 7 949
Braunkohle ............... 2 588 309 1 362819

Aus einem Vergleiche mit den Ziffern aus den
beiden letzten Jahren geht hervor, dafl die Produk-
tion ziemlich konstant geblieben ist.

Die Krainische Industriegesell-
s ¢ h af t liBt ihre in Servola befindlichen Eisen -
wer ke bedeutend erweitern und auf Ausnutzung
aller Nebenprodukte einrichten. Die Gesellschaft
errichtet u. d. einen zweiten Hochofen.

Die Eisenwerke P. Mihlbachers
N ac¢hf. in Ferlach, Kirnten, werden unter Beteili-
gung des Wiener Bankvereins in eine A.-G. umge-
wandelt. Das Kapital wird zundchst mit 2 Mill.
Kronen bemessen werden, doch sind grofe In-
vestitutionen geplant zur Ausgestaltung der An-
lagen, zu deren Ausfithrung spéterhin das Kapital
erh6ht werden diirfte.
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